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N CIECIEPLAZMOWE

SPARTUS® ProCUT 145CNC to nowoczesna przecinarka
inwertorowa zasilana tréjfazowo 400V, stworzona do wy-
magajgcych zastosowan przemystowych. Maksymalna
grubosc¢ ciecia wynosi az 60 mm, a prqd 125 A przy 100%
cyklu pracy gwarantuje najwyzszq wydajnos¢ nawet
w trybie ciggtym. Urzqdzenie wykorzystuje bezstykowe
zajarzanie tuku pilotazowego bez HF, co poprawia jakos¢
ciecia i przedtuza zywotnos¢ czesci eksploatacyjnych

W ProCUT 145CNC, dostepne sq trzy gtdwne tryby pracy,
ktore odpowiadajq roznym potrzebom uzytkownikow:

CIECIE STANDARDOWE to podstawowy tryb, w ktorym stru-
mien plazmy przecina materiat w sposéb ciggty, umozliwio-
jac szybkie i precyzyjne cigcie metalu lub innych materiatow
przewodzgcych prgd na zadany ksztatt i wymiar. Jest to naj-
czesciej wybierana opcja do prac wymagajgceych gtadkich
i rownych krawedzi ciecia.

CIECIE PRZERYWANE to specjalistyczny tryb pracy, ktory jest
szczegOlnie przydatny przy cigciu materiotdw o nieregu-
larnej powierzchni, takich jak siatka. Dzigki tej funkcji przeci-
narka jest w stanie utrzymac stabilny tuk plazmowy nawet
w przypadku przerw w kontakcie z materiotem. Pozwala to
na ciqgte ciecie bez koniecznosci recznego ponownego
uruchamiania tuku przy kazdej przerwie, co jest typowym
wyzwaniem przy obrébce siatek i innych podobnych mate-
riatdw. Uzycie trybu cigcia przerywanego znacznie utatwia
i przyspiesza proces ciecia, jednoczesnie minimalizujgc ry-
zyko uszkodzenia urzqgdzenia przez czeste zaniki i wznowienia
tuku. To rozwigzanie znaczgco zwigksza wydajnosS¢ pracy,
umozliwiajgc ptynne i efektywne ciecie nawet w przypadku
skomplikowanych i wymagajqcych zadan.
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MAX.
GRUBOSC
CIECIA
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ZLOBIENIE jest zaawansowanq technikg, ktéra umozliwia
wykonywanie w materiatach rowkow lub ztobien o okreslo-
nej gtebokosci. Ten tryb jest szczegdlnie uzyteczny w przy-
gotowaniu spoin do spawania, umozliwiajgc precyzyjne
i kontrolowane usuniecie materiatu lub wadliwych spoin.
Ztobienie zapewnia przygotowanie materiatu pod dalsze
prace spawalnicze, zwiekszajgc efektywnosc i jakos¢ kon-
cowego wyrobu.

B STEROWANIE

Panel sterowania z wyswietlaczem LCD pozwala intuicyjnie
ustawic tryb pracy, prqd cigcia oraz parametry ciSnienia.
Wbudowany system diagnostyczny informuje o przegrzo-
niu, braku fazy czy niewystarczajgcym przeptywie gazu,
zwigkszajgc bezpieczenstwo obstugi.

B ZINTEGROWANE
GNIAZDOCNC

Kluczowym atutem ProCUT 145CNC jest jej zintegrowane
gniazdo sterowania CNC ktére umozliwia petnqg integracje
ze stotami plazmowymi. To rozwigzanie gwarantuje wysokq
powtarzalnos¢ i precyzje cie¢ w produkcji seryjnej
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ProCUT 145CNC

WYPOSAZENIE

SPARTUS® ProCUT 145CNC oferujemy zaréwno
jako samodzielne zrodto, jak i w réznych kon-
figuracjach dopasowanych do potrzeb uzyt-
kownika.

Sugerowany pakiet zawiera:

» ProCUT 145CNC

« uchwyt plamowy reczny SPARTUS®
SPI25HY 7.56m

+ niezbednik plazma z czesciami palnika
« filtr powietrza z regulacjq cisnienia

« przewdd masowy

« wezyk powietrzny z opaskami

« instrukcja obstugi

Dzigki elastycznemu i innowacyjnemu podej-
$ciu do klienta, urzgdzenia SPARTUS® Pro moz-
na skonfigurowac réwniez z innymi uchwy-
tami oraz rozszerzyC o dodatkowe akcesoria,
tworzqgc zestaw idealnie dopasowany do spe-
cyfiki pracy.

SPARTUS®ProCUT145CNC to wydajne zrodto do ciecia plazmowego i CNC, ktéretgczy moc, precyzjeiniezawodnosE.
Dzieki nowoczesnym technologiom i wszechstronnym trybom pracy doskonale sprawdza sie w przemysle ciezkim,

produkcji i zaktadach obrébczych.

GWARANCJI

PARAMETRY TECHNICZNE

PROCUT 145CNC 3 MIESIECY

Napiecie zasilania ~3% 400V * 10% 50 / 60 Hz Zajarzenie tuku bez HF

Prad ciecia 20- 125A Wspotczynnik mocy (coscp) 0.7

Maks. grubos¢ ciecia 60mm Klasa izolacji H

Cykl pracy 100% Stopien ochrony 1P21S

Napiecie wyjsciowe pracy 88 - 125V Waga 35kg

Zalecane cisnienie robocze 35-6 Wymiary 800 x 260 x 495mm
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