SPARTUS"®

J ProTIG
401PW AC/DC

PRZEMYSLtOWA MOC IPRECYZJA
- NIEZAWODNY TIG AC/DC PULS

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC to spawarka inwertoro-  DC oraz MMA AC/DC prgdem o natezeniu do 400A. Zasilana
wa w nowoczesnym wydaniu. Umozliwia spawanie TIG AC/  jest z sieci tréjfazowej 400V.
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u SPAWANIETIG

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC to urzqdzenie, ktore zapew-
nia petng kontrole nad procesem spawania TIG AC/DC.
Spawacz moze korzysta¢ zardwno z wygodnego zajarzenia
tuku HF, jak i metody Lift, w zaleznosci od warunkdw pracy.
Funkcja TIG Puls umozliwia stabilne tgczenie wymagajg-
cych materiatdw — od cienkich blach po elementy alumi-
niowe — z zachowaniem maksymalnej precyzji.

Najwazniejsze mozliwosci regulacji obejmuja:

* Ksztatt przebiegu AC — wybor sposroéd trzech charakte-
rystyk (prostokatnej, sinusoidalnej i trojkgtnej), co pozwala
dostosowac¢ energig tuku do rodzaju materiatu i grubosci
spoiny.

« Zaawansowane ustawienia parametréw — balans AC,
czestotliwoseé AC (50—250 Hz), a takze czestotliwose i szero-
koS¢ pulsu, ktore zapewniajq optymalny przetop i kontrole
nad temperaturg materiatu.

« Kontrola dynamiki tuku — regulowany czas narastania
i opadania prgdu pozwala uzyskac czysty poczqtek oraz
estetyczne zakohczenie spoiny.

* Tryby punktowe — funkcje SingleSPOT i MultiSPOT utatwia-
ja doktadne tgczenie detali, co jest szczegdlnie przydatne
przy produkcji seryjnej i pracach montazowych.

* Elastyczne sterowanie — wybor pracy w trybie 2T lub 4T
daje mozliwos¢ dopasowania obstugi do intensywnosci
i dtugosci cyklu spawania.

u SPAWANIE MMA

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC obstuguje rowniez spawa-
nie elektrodqg otulong, co czyni go uniwersalnym rozwig-
zaniem zaréwno dla warsztatéw produkeyjnych, jak i prac
w terenie. Urzqdzenie zapewnia stabilny tuk i wysokq ja-
koS¢ potqczen w szerokim zakresie materiatéw, niezaleznie
od ich grubosci.

Najwazniejsze funkcje wspierajgce proces MMA:

* Obstuga prgdu AC i DC — mozliwos¢ doboru charak-
terystyki zasilania w zaleznosci od rodzaju elektrody
i spawanego materiatu.

m KANALY PAMIECI
— SZYBKIE PRZYWOLANIE USTAWIEN

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC jest wyposazony w zaawan-
sowany system pamigci, ktéry pozwala na zapisanie do
10 réznych konfiguracji spawalniczych. Funkcja ta pozwala
spawaczom na szybkie i tatwe przetqczanie migdzy réznymi
ustawieniami, idealnie dopasowanymi do specyfiki pracy
nad réznorodnymi materiatami i w réznych srodowiskach.
Dzieki temu, uzytkownicy mogq znacznie przyspieszyC pro-
ces pracy, eliminujgc potrzebe ciggtego recznego dostoso-
wywania parametrow. Mozliwos¢ zapamigtywania ulubio-
nych ustawien sprawia, ze SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC jest

PROTIG 401PW Ac/DC {(

ZASILANIE
400V

——

AMPERAZ

400A

PULS

* Hot Start — utatwia inicjacje tuku, ograniczajqc ryzyko
przywierania elektrody i zapewniajgc pewny start spoiny.
» Arc Force — stabilizuje tuk w trudnych warunkach,
minimalizuje rozpryski i zwigksza kontrole nad prze-
topem.

« Szeroki zakres prgdowy - do 400A, co umozliwia za-
rowno prace montazowe przy elektrodach cienkich, jak
i spawanie konstrukcji o duzych przekrojach.
 Uniwersalno§é zastosowan - sprawdza sie w napra-
wach, pracach instalacyjnych i zadaniach wymagajg-
cych mobilnosci, tam gdzie TIG nie jest konieczny.

nie tylko wydajny, ale rowniez niezwykle intuicyjny w obstu-
dze, co czyni go idealnym narzedziem dla profesjonalistow
poszukujgcych efektywnosci i precyzji w spawaniu.
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CHLODZENIE

SPARTUS®ProTIG 401PW AC/DC oferuje elastyczng opcje chtodzenia, umozliwiajg-
cq prace zardbwno z chtodzeniem gazowym, jok i za pomocq zintegrowanej chtod-
nicy. Wystarczy przetqczy¢ tryb na panelu sterowania, aby dostosowac system

chtodzenia do biezgcych potrzeb i warunkdw pracy.

Opcje Sterowanie w rekojesci Sterowanie w rekojesci
sterowania UP&DOWN — potencjometr

PROTIG 401PW AC/DC

Wersja urzqdzenia
bez chtodnicy
ProTIG 401P AC/DC

MOBILNY ZESTAW
NA WOzZKU

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC jest dostarczany
w zestawie ze zintegrowang chtodnicqg mon-
towanq na praktycznym wozku. Ta wygodna
i funkcjonalna konfiguracja nie tylko znaczqco
poprawia mobilnos¢ catego zestawu, ale takze
zwigksza efektywnos¢ chtodzenia, co jest kluczo-
we przy dtuzszych sesjach spawalniczych. Dzie-
ki lepszemu odprowadzaniu ciepta, spawacze
mogq pracowac dtuzej bez ryzyka przegrzania
sprzetu, co przektada sie na wyzszq wydajnose
i dtuzszg zywotno$¢ urzqdzenia. Dodatkowo, mo-
bilnos¢ zestawu umozliwia tatwe przemieszcza-
nie miedzy roznymi stanowiskami pracy, co jest
szczegoblnie warto$ciowe w zmiennych warun-
kach przemystowych.

STEROWANIE

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC wyréznia sie réwniez dzigki swoim ela-
stycznym opcjom sterowania, ktére zapewniajqg wygode i adapta-
cyjnos¢ w réznych srodowiskach pracy.

il URZADZENIE OBStUGUJE
ROZNE FORMY ZDALNEGO STEROWANIA:

Sterowanie nozne
przewodowe bezprzewodowe

Sterowanie nozne Bezprzewodowy pilot

zdalnego sterowania

SP-FC2 SP-PILOT3
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PROTIG 401PW AC/DC

WYPOSAZENIE

SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC oferujemy zaréwno jako sa-
modzielne zrodto, jak i w roznych konfiguracjach dopaso-
wanych do potrzeb uzytkownika.

Sugerowany pakiet zawiera:

« ProTIG 401P AC/DC

+ chtodnica

« MaxCoolant — ptyn chtodzgcy wlewany do chtodnicy
« zestaw jezdny

+ uchwyt SPARTUS TIG SPP 18 4B X 4m

« niezbednik TIG z czgSciami do palnika
« uchwyt elektrodowy 3 m

* przewdd masowy 3 m

« wezyk gazowy

- instrukcje obstugi

Dzigki elastycznemu i innowacyjnemu podejsciu do klien-
ta, urzgdzenia SPARTUS® Pro mozna skonfigurowaé rowniez
zinnymi uchwytami oraz rozszerzy¢ o dodatkowe akcesoria,

tworzqgc zestaw idealnie dopasowany do specyfiki pracy.

Nowoczesny design, panel funkcyjny LCD oraz mozliwos¢ sterowania bezprzewodowego w potqczeniu z zaawansowanymi
technologicznie podzespotami stawia urzqdzenie SPARTUS® ProTIG 401PW AC/DC w czotéwce najlepszych maszyn w tej
klasie na rynku. Profesjonalne urzgdzenie linii SPARTUS® Pro doskonale sprawdszi sie w sektorze produkcyjnym i przemysle.

Napiecie zasilania
Prad spawania TIG
Cykl pracy TIG
Pre-gaz

Post-gaz

Czas narastania pradu
Czas opadania pradu
TIG Puls

Prad impulsu
Szerokos¢ impulsu
Czestotliwosc¢ pulsu

Czestotliwosc pradu AC

Ksztatt przebiegu AC

Balans AC

PARAMETRY TECHNICZNE

PROTIG 401PW AC/DC

~3x% 400V + 10% 50 / 60 Hz
10 - 400A
60%
0.1-2s
0-10s
0-10s
0-10s

tak

10 - 400A
5-95%

0.5 -999Hz
50 - 250Hz

prostokatny | sinusoidalny
| tréjkatny

10 - 99%

3

MIESIECY

Wideo
prezentacja

Tryb pracy 2T/4T tak

Zajarzenie tuku LIFT / HF

Prad spawania MMA 10 - 400

Arc Force tak

Hot Start tak

Napiecie biegu jatowego 74V

pepe AC:TIG25.1/MMA 194
DC:TIG 25.7 / MMA 32.7

Wsp6tczynnik mocy (cosep) 0.7

Sprawnosé n 85%

Klasa izolacji H

Stopien ochrony 1P21S

Waga 78.5kg

Wymiary 1150 x 600 x 1200mm

Przytacze 9SPA - SPARTUS®

GWARANCJI
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