SPARTUS"®

@ ProTIG
325PW AC/DC

NOWOCZESNY | WYDAJNY
TIG AC/DC Z PULSEM

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC to zaawansowana tech-  metodami TIG AC/DC oraz MMA AC/DC, osiggajac maksy-
nologicznie spawarka inwertorowa, przeznaczona do profe-  malne natezenie prgdu na poziomie 320A. Jest zasilane z sie-
sjonalnego zastosowania. Urzgdzenie umozliwia spawanie  ci tréjfazowej 400V, co zapewnia efektywnq i stabilng prace.
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u SPAWANIETIG

Dzieki nowoczesnym rozwigzaniom, SPARTUS® ProTIG
325PW AC/DC oferuje uzytkownikom mozliwo$é wyboru
miedzy zajarzeniem tuku HF (High Frequency) a metodqg
Lift. Maszyna zostata wyposazona rowniez w funkcije
spawania prgdem pulsujgcym, idealng do precyzyjnych
prac na cienkich blachach i aluminium.

Urzgdzenie pozwala na petne dostosowanie procesu
spawania poprzez:

* Wybérksztattu przebiegu AC: trzy opcje — prostokgtny,
sinusoidalny i tréjkgtny — co pozwala na dostosowanie
parametrow spawania do konkretnych wymagah
materiatowych.

* Regulacje: balansu AC, czestotliwosci prgdu i pulsu,
szeroko$ci impulsu oraz prgdu impulsu, co zapewnia
doskonatq kontrole nad procesem spawania.

* Regulacje czasu opadaniai narastania prgdu: Umozliwia
optymalizacje dynamiki tuku spawalniczego, co jest kluc-
zowe przy skomplikowanych spoinach.

« Spawanie SingleSPOT i MultiSPOT: Te opcje pozwalajg
na doktadne spawanie punktowe, idealne do precyzy-
jnych zastosowan w przemysle.

« Tryb pracy 2T/4T: Utatwia kontrole i zapewnia komfort
pracy, zarébwno przy krotkich, jak i dtugotrwatych projek-
tach spawalniczych.

m SPAWANIEMMA

SPARTUS®ProTIG 325PWAC/DC nietylko oferujezaawan-
sowane spawanie TIG, ale rdbwniez zapewnia mozliwos¢
wykorzystaniametody MMA (AC/DC). Tawszechstronna
funkcjajestdodatkowowspomaganaprzeztechnologie

u KANALY PAMIECI
— SZYBKIE PRZYWOLANIE USTAWIEN

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC jest wyposazony w zaawan-
sowany system pamieci, ktéry pozwala na zapisanie do
10 réznych konfiguracii spawalniczych. Funkcja ta pozwa-
la spawaczom na szybkie i tatwe przetgczanie miedzy
roznymi ustawieniami, idealnie dopasowanymi do spe-
cyfiki pracy nad réznorodnymi materiatami i w roéznych
Srodowiskach. Dzieki temu, uzytkownicy mogq znacznie
przyspieszyC proces pracy, eliminujgc potrzebe ciggtego
recznego dostosowywania parametrow. Mozliwos¢ zapa-
mietywania ulubionych ustawien sprawia, ze SPARTUS®
ProTIG 325PW AC/DC jest nie tylko wydaijny, ale réwniez nie-
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PULS

Arc Force i Hot Start, ktére automatycznie dostosowujg
parametry tuku spawalniczego, co znaczqco poprawia jo-
ko$¢ spawu oraz utatwia rozpoczecie i utrzymanie spawa-
nia w réznych warunkach.

zwykle intuicyjny w obstudze, co czyni go idealnym narze-
dziem dla profesjonalistow poszukujgcych efektywnosci
i precyzji w spawaniu.
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PROTIG 325PW AC/DC

MOBILNY ZESTAW NA WOZKU

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC jest dostarczany w zestawie ze
zintegrowang chtodnicqg montowang na praktycznym woz-
ku. Ta wygodna i funkcjonalna konfiguracja nie tylko znaczq-
co poprawia mobilnos¢ catego zestawu, ale takze zwieksza
efektywno$¢ chtodzenia, co jest kluczowe przy dtuzszych se-
sjach spawalniczych. Dzieki lepszemu odprowadzaniu ciepta,
spawacze mogq pracowac diuzej bez ryzyka przegrzania
sprzetu, co przektada sie na wyzszq wydajnos¢ i diuzszq zy-
wotnos¢ urzgdzenia. Dodatkowo, mobilnos¢ zestawu umoz-
liwia tatwe przemieszczanie migdzy réznymi stanowiskami
pracy, co jest szczegdlnie wartosciowe w zmiennych warun-
kach przemystowych.

Wersja urzgdzenia
bez chtodnicy
ProTIG 325P AC/DC

CHLODZENIE

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC oferuje elastyczng opcje chtodzenia, umozliwiajgcg
prace zardbwno z chtodzeniem gazowym, jak i za pomocq zintegrowanej chtodnicy.
Wystarczy przetqczy€ tryb na panelu sterowania, aby dostosowaé system chto-
dzenia do biezqcych potrzeb i warunkdw pracy.

STEROWANIE

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC wyréznia sie rowniez dzieki swoim
elastycznym opcjom sterowania, ktére zapewniajg wygode i ad-
aptacyjnos¢ w roéznych srodowiskach pracy. Urzqgdzenie oferuje
sterowanie w rekojesci UP&DOWN lub z uzyciem potencjometrg,
ktére umozliwiajg precyzyjng regulacje parametrow spawania
- bezposrednio z poziomu rekojesci uchwytu. Dodatkowo dostepne
jest przewodowe sterowanie nozne, idealne dla osdb poszukujg-

Sl cych maksymalnego komfortu. SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC
._ kompatybilny jest rowniez z bezprzewodowym pilotem, ktéry po-
.' zwala na sterowanie maszynq z dowolnego miejsca w warsztacie,

eliminujgc ograniczenia przewodow i zwigkszajgc mobilnose uzyt-
kownika. Te zaawansowane opcje sterowania zapewniajq spawo-
czom nie tylko wygode, ale takze precyzje i efektywnosc¢, ktore sq
niezbedne do osiggnigcia najlepszych rezultatow.

il URZADZENIE OBStUGUJE
ROZNE FORMY ZDALNEGO STEROWANIA:

Opcje Sterowanie w rekojesci Sterowanie w rekojesci Sterowanie nozne Sterowanie nozne Bezprzewodowy pilot
sterowania UP&DOWN — potencjometr przewodowe bezprzewodowe zdalnego sterowania

PROTIG 325PW AC/DC
SP-FC SP-FC2 SP-PILOT3
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PROTIG 325PW AC/DC

WYPOSAZENIE

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC oferujemy zarbwno jako sa-
modzielne zrodto z chtodnica na wozkuy, jak i w réznych kon-
figuracjach dopasowanych do potrzeb uzytkownika.
Sugerowany pakiet zawiera:

+ ProTIG 325P AC/DC

« chtodnica

« MaxCoolant — ptyn chtodzgcy wlewany do chtodnicy

- zestaw jezdny

+ uchwyt SPARTUS® TIG SPP 18 4B X 4m

« niezbednik TIG z czgSciami do palnika

« uchwyt elektrodowy 3 m

« przewdd masowy 3 m

« wezyk gazowy

« instrukcje obstugi

Dzieki elastycznemu i innowacyjnemu podejsciu do klien-
ta, urzgdzenia SPARTUS® Pro mozna skonfigurowaé réwniez
zinnymi uchwytami oraz rozszerzy¢ o dodatkowe akcesoria,

tworzqgc zestaw idealnie dopasowany do specyfiki pracy.

SPARTUS® ProTIG 325PW AC/DC jest idealnym wyborem dla profesjonalistéw szukajgcych niezawodnego i wydajnego
urzqdzenia spawalniczego, ktére sprawdzi sie w kazdych warunkach, zardwno w sektorze produkcyjnym, jak i przemysle.

Napiecie zasilania
Prad spawania

Cykl pracy TIG
Pre-gaz

Post-gaz

Czas narastania pradu
Czas opadania pradu
TIG Puls

Prad impulsu
Szerokos¢ impulsu
Czestotliwosc¢ pulsu
Czestotliwosc pradu AC
Ksztatt przebiegu AC
Balans AC

Tryb pracy 2T/4T

PARAMETRY TECHNICZNE

PROTIG 325PW AC/DC

~3x 400V + 10% 50 / 60 Hz
[AC] 10 - 320A/ [DC] 5 - 320A
60%

0.1-2s

0-10s

0-10s

0-10s

tak

5-320A

5-95%

0.5 - 999Hz

50 - 250Hz

prostokatny | sinusoidalny | trojkatny
10-99%

tak

3 6 EWXRANCJI

Spawanie punktowe SPOT tak

Zajarzenie tuku LIFT / HF

Prad spawania MMA 10 - 320A

Arc Force tak

Hot Start tak

Napiecie biegu jatowego 10.3V

Pobér pradu AC:TIG 17.4 / MMA 23.2
DC:TIG 18.6 / MMA 24.6

Wsp6tczynnik mocy (cosep) 0.7

Sprawnos$é n 85%

Klasa izolacji H

Stopien ochrony IP23

Waga 76,8kg

Wymiary 1150 x 600 x 1200mm

Przytacze 9SPA - SPARTUS®
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