SPARTUS®

ProTIG
321P DC

PRZEMYSLOWY
TIG DC Z PULSEM

SPARTUS® ProTIG 32IP DC to nowoczesna spawarka in-  nym natezeniu 3204, zasilane z sieci tréjfazowej 400V, zostato

wertorowa, oparta na technologii IGBT i modulacji szeroko-  zaprojektowane z myslg o intensywnej pracy produkcyjnej
Sci impulsu PWM. Wysokiej klasy zrodto prgdu o maksymal- i przemystowej.

www.spartus.pl




m SPAWANIETIG

Urzgdzenie obstuguje metode TIG DC, zapewniajgc pre-
cyzyjng kontrole nad procesem spawania. Operator ma
mozliwos¢ regulacii kluczowych parametrow, takich jak:
« czas narastania i opadania prgdu,

* prad poczgtkowy i koncowy,

* pre-gazipost-gaz,

« tryby pracy 2T/4T oraz SPOT.

Funkcja TIG Puls umozliwia ustawienie prgdu impulsu, prg-
du bazowego, czegstotliwosci (0,5-999Hz) oraz szerokosci
impulsu (5-95%). Dzigki temu spawarka doskonale spraw-
dza sie przy spawaniu bardzo cienkich blach, gwarantujgc
wysokq jakos¢ i estetyke spoin.

m SPAWANIE MMA
SPARTUS® ProTIG 321P DC umozliwia takze spawanie elek-

trodg otulong w trybie MMA DC. Do dyspozycji operatora
pozostajg funkcje wspomagajqce: Arc Force (0-10) oraz
Hot Start (0-10), ktére poprawiajq stabilnosé tuku i uta-

twiajq zajarzenie elektrody.

m KANALY PAMIECI
— SZYBKIE PRZYWOANIE USTAWIEN

SPARTUS® ProTIG 321P DC jest wyposazony w zaawansowa-
ny system pamiegci, ktéry pozwala na zapisanie do 10 réz-
nych konfiguracji spawalniczych. Funkcja ta pozwala spa-
waczom na szybkie i tatwe przetgczanie miedzy réznymi
ustawieniami, idealnie dopasowanymi do specyfiki pracy
nad réznorodnymi materiatami i w réznych srodowiskach.
Dzieki temu, uzytkownicy mogq znacznie przyspieszyC pro-
ces pracy, eliminujgc potrzebe ciggtego recznego dostoso-
wywania parametrow. Mozliwos¢ zapamigtywania ulubio-
nych ustawien sprawia, ze SPARTUS® ProTIG 321P DC jest nie
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tylko wydajny, ale réwniez niezwykle intuicyjny w obstudze,
co czyni go idealnym narzedziem dla profesjonalistow po-
szukujgcych efektywnosci i precyzji w spawaniu.

m CHLODZENIE

SPARTUS® ProTIG 321P DC oferuje elastyczng opcje chtodze-
nia, umozliwiajgcq prace zardbwno z chtodzeniem gazo-
wym, jak i za pomocq zintegrowanej chtodnicy. Wystarczy
przetgczyC tryb na panelu sterowania, aby dostosowac sy-
stem chtodzenia do biezgcych potrzeb i warunkdw pracy.

) Wersja urzgdzenia z chtodnicq
ProTIG 321PW DC
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= STEROWANIE

Obstuga odbywa sie poprzez nowoczesny
panel funkcyjny z wyswietlaczem LCD. Wszyst-
kie parametry regulowane sg ptynnie i bez-
stopniowo, co umozliwia petng kontrole nad
procesem. Dodatkowo, urzqdzenie wspotpra-
cuje ze zdalnym sterowaniem przewodowym
i bezprzewodowym, w tym z pedatem noz-
nym, co zwigksza komfort uzytkowania.

[ | «
URZADZENIE OBSLtUGUJE
ROZNE FORMY ZDALNEGO STEROWANIA:
Opcje Sterowanie w rekojesci Sterowanie w rekojesci Sterowanie nozne Sterowanie nozne Bezprzewodowy pilot
sterowania UP&DOWN - potencjometr przewodowe bezprzewodowe zdalnego sterowania

PROTIG 321P DC
SP-FC SP-FC2 SP-PILOT3

= WYPOSAZENIE

SPARTUS® ProTIG 321P DC oferujemy zardbwno jako samo-
dzielne zrodto, jak i w réznych konfiguracjach dopasowao-
nych do potrzeb uzytkownika.

Sugerowany pakiet zawiera:

* ProTIG 321P DC

« uchwyt SPARTUS TIG SPP 26 4B X 4m

« niezbednik TIG z czgSciami do palnika
« uchwyt elektrodowy 3 m

* przewdd masowy 3 m

« wezyk gazowy

« instrukcje obstugi

Dzigki elastycznemu i innowacyjnemu podejsciu do klienta,
urzqdzenia SPARTUS Pro mozna skonfigurowac réwniez z in-
nymi uchwytami oraz rozszerzyé o dodatkowe akcesoria,
tworzgc zestaw idealnie dopasowany do specyfiki pracy.

SPARTUS® ProTIG 321P DC to profesjonalna spawarka TIG DC z pulsem, stworzona z myslg o wymagajgcych zastosowa-

niach przemystowych. Potgczenie zaawansowanych funkcji, solidnej konstrukciji i intuicyjnego sterowania sprawia, ze
urzgdzenie spetni oczekiwania nawet najbardziej wymagajgcych spawaczy.

www.spartus.pl
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PROTIG 321P DC

PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania
Prad spawania TIG
Cykl pracy TIG
Pre-gaz

Post-gaz

Czas narastania pradu
Czas opadania pradu
TIG Puls

Prad impulsu
Szerokos¢ impulsu
Czestotliwosc¢ pulsu
Tryb pracy 2T/4T

Zajarzenie tuku

~3x 400V + 10% 50 / 60 Hz
10 - 320A
60%
0.1-2s
0-10s
0-10s
0-10s

tak

10 - 320A
5-95%

0,5 - 999Hz
tak

LIFT / HF

PROTIG 321P DC

3 6 EWR(RANCJI

Prad spawania MMA
Arc Force
Hot Start

Napiecie biegu jatowego

Pobor pradu

Wspétczynnik mocy (cosep)
Sprawnosé n

Klasa izolacji

Stopien ochrony

Waga

Wymiary

Przytacze

TR WR

10 - 320A
tak
tak

72.6V

DC:TIG 18A
/ MMA 23.8A

0.7

85%

H

IP21S

27.5kg

690 x 260 x 490mm
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