SPARTUS® SP90H / SP90M

C€ EN60974-7 HF Cyrkiel
Prad ciecia: max 90 A % :
Gaz: powietrze
Cykl pracy: 60%
Cisnienie robocze: 4.5 -5.0 bar
Przeptyw powietrza: 160 Y/
Sposodb zajarzania: HF

Wyptyw powietrza po

2 L 90s (zalecane)
zakonczeniu ciecia:
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Przytacze SPARTUS® Przytacze 1/8” Centralny wtyk
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SPARTUS®

SP90H / SP90OM
CEBORA®
CP90 / CP91
KOD NR REF. OPIS
03090/LT-SP1 SP90H reczny uchwyt do cigcia plazma kpl. 6m (przytagcze SPARTUS®)
03091/LT-SP2 SP90H reczny uchwyt do ciecia plazma kpl. 6m (centralny wtyk SPARTUS®) 2
03090/LT 1215 SP90H reczny uchwyt do ciecia plazma kpl. 6m (przytgcze 1/8")
03091/LT 1214 SP90H reczny uchwyt do ciecia plazma kpl. 6m (centralny wtyk)
03190/LT 1215.20 SP90H reczny uchwyt do cigcia plazma kpl. 12m (przytacze 1/8”)
03191/LT 1214.20 SP90H reczny uchwyt do ciecia plazma kpl. 12m (centralny wtyk)
03490 SP90M maszynowy uchwyt do ciecia plazma kpl. 6m (przytacze 1/8”)
03491/S 1218 SP90M maszynowy uchwyt do ciecia plazmg kpl. 6m (centralny wtyk)
03590 SP90M maszynowy uchwyt do ciecia plazma kpl. 12m (przytacze 1/8”)
03591/S 1218.20 SP90M maszynowy uchwyt do ciecia plazmg kpl. 12m (centralny wtyk)
...inne przytgcza patrz katalog strona 4.05
LP. KOD NR REF. [H] [M] OPIS
1 01091/KIT ° Korpus palnika z rekojescia (reczny)
2 01091 ° Korpus palnika (reczny)
2a 01000.60 3.160.067 e e O-ring (opak. 20szt.)
3 09606 ° Rekojes¢ z mikrowytgcznikiem (kpl.)
3a 07301.20 ° Mikrowytgcznik
4 03390 1348 e Korpus palnika (maszynowy)
5 03310 3.055.623 e Rekojes¢ uchwytu maszynowego
6 01090.42 e e Dyfuzor (rurka chtodzaca)
7 52553 1368 e o FElektroda diuga
8 60001 e e Pierscien zawirowujgcy
9 51090 e e Dyszafi1.020-50A Long Life
10 51092 e e Dyszafi 1.250-70A Long Life
51093 e o Dyszafi1.370-90A Long Life
11 60322 e o Ostona dyszy
12 51972 e o Pierscien dystansowy
13 51973 ° Sprezyna pierscienia dystansowego
14 60368 3.045.012 e o Kilucz do mocowania elektrody
03093/S 1370 ° Przewdd pradowo-powietrzny 6m  [H] (1/8”)
03193/S 1395 ° Przewdéd pradowo-powietrzny 12m [H] (1/8”)
03493/S e Przewdd prgdowo-powietrzny 6m [M] (1/8”)
03593/S 1306 e Przewdd prgdowo-powietrzny 12m [M] (1/8”)
51850 0163 ° Cyrkiel (kpl.)

[H] - czesci stosowaé w uchwycie recznym,
[M] - czesci stosowaé w uchwycie maszynowym

" przytacze uchwytu pasuje do urzgdzen serii SPARTUS CUT (nakretka M16 z wtyczka 2pol lub wtyczkg 4pol)
2 przylgcze uchwytu pasuje do urzgdzen serii SPARTUS CUT (centralny wtyk)

SPARTUS®nie jest makra zalezna iflub w jakikolwiek inny sposob zwiazana z CEBORA®. Oferowane elementy szybkozuzywajce sig pokazane na zd]eclach/schemame produkowane sa dla SPARTUS® z dokumentacji innego producenta.
Numery referencyjne i nazwy nalezace do CEBORA® przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo i Prz towej dla wygody ji i odnosza sig do podanego kodu i opisu czgsci zastgpowanej.




